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GRUPPO PI SVOLG1MENTO E PRESTIRO Dl FILM ESTENSIB1LE CON SI STEM A PERFEZIONATO PER IL TAGUO AUTOMATICO DEL FILM, 
E RELATIVO PROCED1MENTO Dl TAGLIO. 



PROSPETTOA 

BOB 



I. RIASSUMTO 



Gruppo di svolgimento di film estensibile, e di prestiro del film stesso in erogazione dal gruppo verso 
merci/prodotti da awolgere, comprendente mezzi di controllo (2, 4) dello svolgimento del film da una bobina (8), mezzi 
di rinvio (6) del film disposti a valle dei mezzi di- controllo (2, 4), e mezzi di taglio (12) disposti a valle dei mezzi di 
rinvio (6) ed azionabili per lacerare il film, il gruppo essendo caratterizzato dal fatto di comprendere, a valle dei mezzi di 
taglio (12), mezzi di vincolo (11) per il film, am' ad impedirne il ritorno nella direzione opposta a quella di uscita dal 
gruppo. II procedimento di taglio secondo 1'invenzione prevede, dopo un arresto iniziale del film per prowedere ad una 
sua lacerazione, di sbloccare i mezzi di controllo (2, 4) per consentire alia zona della lacerazione di passare a valle dei 
mezzi di vincolo antiritorno (11), e quindi di arrestare nuovamente il film per completare il taglio a seguito del 
movimento reciproco tra il gruppo e le merci/prodotti da imballare. 



(Fig. 1) 
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Descrizione delTInvenzione Industriale dal titolo: 

"GRUPPO DI SVOLGIMENTO E PRESTIRO DI FILM ESTENSIBILE CON 
SISTEMA PERFEZIONATO PER IL TAGLIO AUTOMATICO DEL FILM, E 
RELATIVO PROCEDIMENTO DI TAGLIO" a nome della ditta italiana NOXON 
SxL, con sede a Coriano (RN), frazione Cerasolo Ausa. 

=0=0= 

La presente invenzione riguarda il settore delle apparecchiature di imballaggio 
con film estensibile. Piu precisamente, essa ha per oggetto un nuovo gruppo di 
svolgiipento e prestiro di film estensibile con sistema perfezionato per il taglio 
automatico del film. L'invenzione ha inoltre per oggetto un nuovo procedimento di 
taglio che si realizza con tale gruppo. 

Secondo la tecnica nota, le apparecchiature (fisse o mobili) per imballare 
merci/prodotti con film estensibile prevedono un gruppo per lo svolgimento ed il 
prestiro del film da una bobina, nonche per Terogazione del film stesso verso l'unita, 
generalmente pallettizzata, da awiluppare. La bobina viene svolta tramite rulh gommati 
di controllo, comandati da freni o frizioni elettromagnetiche o da motoriduttori ad 
azionamento elettronico. II film supera una serie di rulli folli di rinvio, prima di uscire 
dal gruppo e giungere alPunite da awolgere. 

L'unita ruota attorno al proprio asse, su una apposita piattaforma, nel caso di 
apparecchiatura fissa. Nel caso di apparecchiatura mobile, & il gruppo di svolgimento e 
prestiro che ruota attorno alia merce, ferma in posizione. Variando la tensione di 
alimentazione, se si utilizzano freni o frizioni elettromagnetiche, oppure il nmnero dei 
giri nel caso di motoriduttori ad azionamento elettronico, si controlla la rotazione dei 
rulh gommati, trattenendo in modo maggiore o minore il film estensibile e regolandone 



lo. stiro durante l'erogazione. II rj^j^o elastic^Xel film determina la stabilita del suo 
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awolgimento attorno alia merce. 

Alia fine del ciclo di awolgimento il film viene tagliato, manualmente 
dall'operatore oppure con mezzi di taglio automatici disposti a valle dei rulli di 
controllo. In questo secondo caso, una lacerazione iniziale prodotta dai mezzi di taglio 
viene fatta evolvere trasversalmente in un taglio completo blbccando i rulli di controllo, 
e facendo continuare il movimento di rotazione relativa tra il gruppo e la merce. II 
lembo finale di film cosi generato viene assicurato alTimballaggio formato. 

Quando il film si rompe, per effetto del ritorno elastico del materiale il lembo a 
monte del taglio tende a rientrare nel gruppo, sfilandosi dai rulli di rinvio e costringendo 
Poperatore a riposizionarlo tra gli stessi prima di riprendere le operazioni con il ciclo di 
awolgimento successivo. Questa circostanza, oltre che fastidiosa per Toperatore, e 
causa di significative perdite di tempo, e quindi di produttivita delle operazioni di 
imballaggio. 

Inoltre, nel caso ci si awalga di mezzi di taglio automatici, con la procedura sopra 
descritta, non si ha un controllo preciso della evoluzione e della posizione finale del 
taglio, in rapporto alio sviluppo del film in uscita dai gruppo. Specialmente in 
circostanze critiche di angolazione di uscita del film dai gruppo, e di tensione dello 
stesso, quello che spesso si verifica b che, per la consistente porzione di film che si 
estende liberamente a valle del punto di bloccaggio, viene a formarsi una coda di film 
che, a taglio completato, penzola fastidiosamente dalla merce o prodotto imballati. 

Lo scopo fondamentale della presente invenzione b quello di fornire un gruppo di 
svolgimento e prestiro di film estensibile, prowisto di mezzi di taglio automatico del 
film, il quale eviti alToperatore di dover intervenire sul gruppo al termine 
delFoperazione di taglio, per riposizionare il film in vista del successivo ciclo di 
awolgimento. 
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Inoltre, e scopo della presente invenzione quello di foniire un gruppo del tipo 
summenzionato il quale consenta di realizzare un controllo piu preciso della posizione 
finale del taglio, evitando in particolare la formazione di code di film sulla merce o 
prodotto imballati. 

II gruppo di svolgimento e prestiro di film estensibile secondo la presente 
invenzione comprende mezzi di controllo deU'avanzamento del film in svolgimento da 
una bobina, mezzi di rinvio del fibn disposti a valle di detti mezzi di controllo, e mezzi 
di taglio disposti a valle di detti mezzi di rinvio ed azionabili per lacerare detto film, il 
gruppo essendo caratterizzato dal fatto di comprendere, a valle di detti mezzi di taglio, 
mezzi di vincolo per detto film, atti ad impedirne il ritomo nella direzione opposta a 
quella di uscita dal gruppo. 

Preferibilmente, tali mezzi di vincolo comprendono due rullini gommati 
controrotanti, disposti in contatto reciproco in mode da lasciar passare tra di essi il film, 
e prowisti di mezzi di impedimento della rotazione in senso contrario a quello 
corrispondente all'uscita del film. 

II procedimento di taglio del film prevede dapprima Tarresto del film attraverso i 
mezzi di controllo, e il concomitante azionamento dei mezzi di taglio per produrre una 
lacerazione del materiale. Secondo Tinvenzione, anzich6 procedere direttamente al 
taglio del film facendo degenerare la lacerazione, i mezzi di bloccaggio vengono 
sbloccati per consentire alia zona della lacerazione stessa di passare a valle dei mezzi di 
vincolo antiritorno. Solo a questo punto il film viene nuovamente arrestato, e viene 
completato il taglio. In questo modo, si ha un punto di vincolo del film immediatamente 
a monte della zona di taglio e, contestualmente, alTuscita dal gruppo, con migliore 
controllo della posizione finale del taglio. 

* i ..Caratteristiche e vantaggi del gruppo di svolgimento e prestiro di film estensibile 

* » . . 
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con sistema perfezionato per il taglio automatico del film e del relativo procedimento di 
taglio secondo la presente invenzione risulteranno piii chiaramente dalla descrizione che 
segue di una sua forma realizzativa, fatta a titolo puramente esemplificativo e non 
limitativo, con riferimento ai disegni annessi in cui: 

- la figura 1 b una vista prospettica schematica di un dispositivo di taglio del 
gruppo secondo la presente invenzione; 

- la figura 2 e una vista in esploso del dispositivo di figura 1 ; 

- le figure 3a e 3b mostrano in maggiore dettaglio la lama di incisione del film del 
dispositivo, rispettivamente in posizione di taglio e di riposo; e 

- la figura 4 mostra, ancora in vista prospettica, un gruppo di erogazione e prestiro 
di film estensibile secondo la presente invenzione, dotato del dispositivo delle figure 
precedenti; 

-.la figura 5 rappresenta il gruppo di figura 4, visto da una differente angolazioja^f 
e privo della porzione superiore per chiarezza illustrativa; e 

la figura 6 e una vista in pianta del gruppo di cui alle figure 4 e 5. 1 



Con riferimento a dette figure, ed in particolare per il momento alle figure raj^ a, = l t ig?3gf^&o 
6, il gruppo di svolgimento e prestiro di film estensibile secondo r invenzione e parte di 
una macchina di imballaggio di tipologia nota, non mostrata ne descritta in dettaglio. II 
gruppo stesso ha una struttura complessiva riconducibile alia tecnica nota, familiare ad 
un qualsiasi tecnico del settore e non descritta in dettaglio. Per quanto attiene 
specificamente alia presente invenzione e sufficiente menzionare un telaio 1, 
comprendente una piastra inferiore la ed un carter superiore lb, mutuamente distanziati, 
tra cui si estendono rulli gommati di controllo 2 dell'avanzamento del film. I rulli 2 sono 
ctimandati attraverso una trasmissione 3 da un motoriduttore 4, tratteggiato in figura 6, 
alloggiato entro il carter lb. Si notano inoltre nelle figure rulli folli di rinvio 5, disposti 
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a valle dei rulli gommati 2, ed un supporto 7 per un rotolo di film 8, delineato in figura 
6, nella quale b anche tracciato il percorso del film 8a in svolgimento dal rotolo 8 
medesimo, attraverso i rulli di controllo 2 ed i rulli di rihvio 6 fino alTuscita dal gruppo. 

Secondo l'invenzione, e con riferimento adesso anche alle figure da 1 a 3, a valle 
dei rulli di rinvio 6 e nella zona di uscita del film dal gruppo di svolgimento e prestiro, il 
telaio 1 supporta un dispositivo di taglio del film, complessivamente indicate con 9, 
anch'esso elevantesi tra la piastra inferiore la e il carter superiore lb. H dispositivo 9 
comprende a sua volta un telaio 10 con una piastrina inferiore 10a ed un carter superiore 
10b, tra cui si elevano due rullini gommati 11, disposti in contatto reciproco in modo da 
impegnarsi con il film lasciandolo passare tra di essi. L'avanzamento del film in uscita 
causa owiamente la rotazione dei due rullini in senso mutuamente opposto, secondo le 
frecceF di figura 1. 

I due rullini 11 sono prowisti di un sistema di impedimento della rotazione in 
senso contrario a quello corrispondente alTuscita del film. Tale effetto puo ad esempio 
essere conseguito montando i rullini sui rispettivi assi fissi di rotazione attraverso ruote 
libere ad astuccio, non visibili nelle figure. A monte dei rullini 1 1 ed airinterno del 
carter superiore 10b del telaio 10 e alloggiato un meccanismo di taglio del film, visibile 
in particolare nelle figure 2, 3a e 3b e complessivamente indicate con 12. n meccanismo 
12 comprende un coltello 14, supportato da un braccio 13 influcrato in posizione 
intermedia in modo da poter subire uno spostamento angolare su un piano incidente il 
piano di giacitura del film in uscita. 

Piu precisamente, il coltello 14 aggetta trasversalmente da una estremita, inferiore 
nella configurazione deU'esempio illustrate, del braccio 13, in modo da fuoriuscire 
parzialmente dal carter 10b, attraverso una fessura 15 su di esso ricavata, per lacerare il 
film, a seguito della rotazione del braccio 13 medesimo verso una posizione di taglio (si 
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veda la figura 3a). La rotazione del braccio 13 in senso opposto, verso una posizione di 
riposo (figura 3b), fa al contrario rientrare il coltello 14 all f interno del carter, lasciando 
il film libero di avanzare, senza interferenze, verso i rullini 11. 

B meccanismo di taglio comprende inoltre mezzi attuatori della rotazione del 
braccio 13. Nella forma realizzativa illustrata essi comprendono una coppia di attuatori 
lineari elettromagnetici 16 e 17, agenti rispettivamente sulTestremite superiore del 
braccio 13, opposta rispetto a quella del coltello 14, e suun punto intermedio tra il 
coltello medesimo e il punto di fiilcro. Come chiaramente visibile dalle figure 3a e 3b, 
la posizione di taglio del braccio 13 e determinata da una configurazione arretrata 
deirattuatore superiore 16, e da una configurazione avanzata delTattuatore inferiore 17. 
Al contrario, la posizione di riposo risponde ad una configurazione avanzata 
deirattuatore superiore 16 e ad una configurazione arretrata di quello inferiore 17. Gli 
attuatori 16 c 17 sono pilotati dal sistema di gestione elettronica della macchina, sistema 
che pilota owiamente anche l'azionamento del motoriduttore 4 e quindi dei rulli di 
controllo 2. 

Come gia menzionato, la procedura di awolgimento del film attorno alTunita da 
imballare con il gruppo secondo Tinvenzione si svolge convenzionalmente per effetto 
della rotazione reciproca tra il gruppo e l'unita. Durante la normale erogazione il film in 
uscita dal gruppo passa tra i due rullini gommati controrotanti 11, con il braccio 13 
mantenuto in posizione di riposo. Quando il ciclo di awolgimento deU'unita da 
imballare si approssima al termine, i rulli di controllo 2 vengono bloccati per un certo 
tempo, che pud essere variato a seconda delle circostanze, arrestando cosi 
ravanzamento del film. Contemporaneamente il braccio 13 viene portato nella 
posizione di taglio, per cui il coltello 14 esegue una perforazione del film, per assumere 
immediatamente dopo di nuovo la posizione di riposo. 



Andrea Sofdat/nP^ 

(Societa Italiana Brevetti S.p.A.) 
v Jscriuo all'Atbo con il n. 9438. 



-8- 

Secondo Finvenzione, i rulli di controllo 2 vengono quindi sbloccati per far 
avanzare il film, permettendo alia zona della perforazione di uscire a valle dei rullini 11. 



piacimento, i rulli di controllo 2 vengono bloccati di nuovo, ancora arrestando il film. 
Poiche il movimento relativo tra il gruppo e Punit& da imballare continua, il film viene 
fortemente stirato a partire dal punto su cui opera i"arresto. La perforazione degenera 
cosl rapidamente in un completo taglio trasversale. . II ciclo di awolgimento pud 
terminare, con i rullini 1 1 che, non potendo ruotare in senso opposto a quello di uscita, 
impediscono al lembo del film di rientrare aH'interno del gruppo per effetto del ritorno 
elastico successivo al taglio. II lembo e quindi sicuramente e prontamente accessibile 
aU'operatore per l'awio del ciclo successivo. 

Oltre a questo aspetto, che va chiaramente a risolvere in modo pienamente 
soddisfacente la problernatica esposta nella parte introduttiva, il gruppo ed il 
procedimento di taglio realizzati secondo l'invenzione conseguono l'importante risultato 
di un efficace controllo dell'evoluzione del taglio, contrariamente a quanto awiene nella 
tecnica nota. Ihfatti, i rullini 1 1 forniscono un ulteriore punto di vincolo al film nella 
zona di uscita, impedendo al taglio di andare a posizionarsi in modo imprevedibile, ed 
in particolare di dare luogo ad una lunga coda di film penzdlante dal prodotto/merce 
awiluppati. Non e inoltre da trascurare la sicurezza del sistema di taglio a fini 
antinfortunistici, i rullini 1 1 impedendo l'accesso daU'esterno alia zona di intervento del 
coltello 14. Infine, Tassieme del dispositivo 9, essendo un corpo unico distinto dal resto 
del gruppo, e facilmente smontabile da esso per qualsiasi esigenza di controllo e/o 
manutenzione. 

Come detto, il gruppo secondo l'invenzione pud essere utilizzato in qualsiasi 
macchina semiautomatica per Tawolgimento di pallet o prodotti vari. D gruppo stesso, 



A questo punto, sempre dopo un intervallo di tempo che pud essere regolato a 
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al di la del sistema secondo l'invenzione, pud avere caratteristiche complessive diverse 
da quelle della forma realizzativa illustrata. I rulli di controllo 2 con relativo 
motoriduttore 4 potranno in particolare essere sostituiti damezzi di controllo altemativi, 
secondo quanto gi& previsto dalla tecnica nota. Anche per l'azionamento del coltello 
potranno essere utilizzate soluzioni costruttive diverse (ad esempio pneumatiche o 
puramente meccaniche) da quella mostrata a titolo di esempio, pur vantaggiosa per la 
sua semplicita strutturale e funzionale. In particolare, la doppia movimentazione del 
braccio 13 da parte dei due attuatori 16 e 17 garantisce un movimento preciso, sicuro e 
affidabile. 

Altre varianti e/o modifiche potranno essere apportate al gruppo di svolgimento e 
prestiro di film estensibile con sistema perfezionato per il taglio automatico del film, e 
al relativo procedimento di taglio secondo la presente invenzione, senza per questo 
uscire dall'ambito protettivo deirinvenzione medesimai 
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RIVENDICAZIONI 
1- Gruppo di svolgimento di film estensibile da una'bobina, e di prestiro del film 
stesso in erogazione dal gruppo verso merci/prodotti da awolgere, comprendente mezzi 
di controllo dell'avanzamento di detto film a valle di detta bobina, mezzi di rinvio del 
film disposti a valle di detti mezzi di controllo, e mezzi di taglio disposti a valle di detti 
mezzi di rinvio ed azionabili per lacerare detto film, il gruppo essendo caratterizzato dal 
fatto di comprendere, a valle di detti mezzi di taglio, mezzi di vincolo per detto film, atti 
ad impedime il ritomo nella direzione opposta a quella di uscita dal gruppo. 

2 Gruppo secondo la rivendicazione 1, in cui detti mezzi di vincolo comprendono 
due rullini goinmati controrotanti, disposti in contatto reciproco in modo da lasciar 
passare tra di essi il film, e prowisti di mezzi di impedimento della rotazione in senso 
contrario a quello corrispondente all f uscita del film. 

3. Gruppo secondo la rivendicazione 2, in cui detti mezzi di impedimento 
comprendono ruote libere ad astuccio su cui sono montati detti rullini. 

4. Gruppo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, in cui detti mezzi 
di taglio comprendono un braccio influcrato in posizione intermedia in modo da poter 
subire uno spostamento angolare su un piano incidente il piano di giacitura del film in 
uscita, ed un coltello aggettante trasversalmente da una estremita di detto braccio, detto 
braccio essendo mobile angolarmente tra una posizione di taglio, in cui detto coltello 
incide il film, ed una posizione di riposo in cui il coltello non interferisce con il film, 
essendo previsti mezzi attuatori atti a comandare lo spostamento angolare del braccio. 

5. Gruppo secondo la rivendicazione 4, in cui detti mezzi attuatori comprendono 
una coppia di attuatori lineari elettromagnetici, agenti rispettivamente suH'estremiti di 
detto braccio opposta rispetto a quella portante detto coltello, e su un punto intermedio 

tra il coltello medesimo e il punto di fiilcro del braccio, per cui dette posizioni di taglio 
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e di riposo sono determinate da configurazioni di avanzamento/airetramento 
reciprocamente opposte di detti attuatori. 

6. Gruppo secondo la rivendicazione 4 o 5, in cui detto braccio con detto coltello e 
detti mezzi attuatori sono alloggiati alTinterno di un carter, sul. quale b ricavata una 
fessura per la fiioriuscita almeno parziale di detto coltello in detta posizione di taglio. 

7. Gruppo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedents in cui detti mezzi 
di taglio e detti mezzi di vincolo del film sono supportati da un telaio smontabile dal 
resto del gruppo. 

8. Procedimento di taglio di film estensibile erogato da un gruppo di svolgimento 
e di prestiro del film stesso, verso merci/prodotti da awolgere per effetto del 
movimento reciproco di dette merci/prodotti e di detto gruppo, quest'ultimo 
comprendendo mezzi di controllo dello svolgimento del film da una bobina e mezzi di 
taglio del film, il procedimento prevedendo rarresto del film attraverso i mezzi di 
controllo, e il concomitante azionamento dei mezzi di taglio per lacerare detto film, il 
taglio venendo completato per effetto dello stiro del film conseguente al movimento di 
awolgimento, il procedimento essendo caratterizzato dal fatto che detti mezzi di 
controllo, dopo Tesecuzione della lacerazione da parte di detti mezzi di taglio, vengono 
sbloccati per consentire a detta lacerazione di passare a valle di mezzi di vincolo atti ad 
impedire il ritorno del film nella direzione opposta a quella di uscita dal gruppo, il film 
venendo quindi nuovamente arrestato attraverso i mezzi di controllo per procedere al 
completamento del taglio. 

9. Gruppo di svolgimento e prestiro di film estensibile con sistema perfezionato 
per il taglio automatico del film, e relativo procedimento di taglio sostanzialmente come 
soprajdescritto ed illustrate con riferimento ai disegni annessi. 
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L RIASSUNTO 



Gmppo di svolgimento di film estensibile, e di prestiro del film stesso in erogazione dal gruppo verso 
merci/prodotti da avyolgere, comprendente mezzi di controllo (2, 4) dello svolgimento del film da una bobina (8), mezzi 
di rinvio (6) del film disposti a valle dei mezzi di controllo (2, 4), e mezzi di taglio (12) disposti a valle dei mezzi di 
rinvio (6) ed azionabili per lacerare il film, il gruppo essendo caratterizzato dal fatto di comprendere, a valle dei mezzi di 
taglio (12), mezzi di vincolo (11) per il film, atti ad impedirne il ritorno nella direzione opposta a quella di uscita dal 
gruppo. II procedimento di taglio secondo rinvenzione prevede, dopo un arresto iniziale del film per prowedere ad una 
sua lacerazione, di sbloccare i mezzi di controllo (2, 4) per consentire alia zona della lacerazione di passare a valle dei 
mezzi di vincolo antiritorno (11), e quindi di arrestare nuovamente il film per completare il taglio a seguito del 
movimento reciproco tra il gruppo e le merci/prodotti da imballare. 



(Fig. 1) 
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